ARBEITSVORBEREITUNG

DIE SCHLUSSELPOSITION IM MODERNEN HOLZBAU
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"Alles Wissen und alles Vermhren unseres Wissens endet
nicht mit einem Schlusspunkt, sondern mit einem
Fragezeichen.'
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-Hermann Hesse




Branchen Ubergreifend beinhaltet die Arbeitsvorbereitung alle notigen
Schritte und Tatigkeiten zwischen Konstruktion und Fertigung.

Diese Bezeichnung wird dem Tatigkeitsfeld der "Arbeitsvorbereitung"
im modernen Holzbau nicht mehr gerecht, doch warum ist das so ?

Werkstatt- & Montageplanung
- Bauleistung-

Keine Planungsleistung im Sinne der HOAI.
Werkstattzeichnungen als Ergebnis, dienen der
Organisation von innerbetrieblichen Prozessen
und als Grundlage fur den Werkerfolg.
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.« ' Die geistige Vorwegnahme einer Handlung"
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i 'geordnetes, zielgerichtetes Zusammenfugen von Teilen zu einem
funktionalen und oder sinnhaften Ganzen"
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Die Grundlage flr die Arbeitsvorbereitung im
modernen Holzbau
ist eine abgeschlossene und vollstandige Planung.
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Vorentwurf

Genehmigungsplanung Start
Arbeitsvorbereitung
Ausflihrungsplanung =

Entwurf Ausschreibung & Vergabe




Arbeit_s

4 Hieraus ergbit sich eine .
« neue Arbeitsumgebung
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ARBEITSVORBEREITUNG

“DIE SCHLUSSELPOSITIO

JIM MODERNEN HOLZBAU

STEILE THESE !




Qualitat

Sachziel bzw. Projektziel

Termine Kosten

Terminziel Kostenziel




Im Zuge der
Arbeitsvorbereitung verdoppeln
sich die Zieldimensionen
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ARBEITSVORBEREITU

- Terminziel -




Alle Ablaufe bzw. Prozesse unterliegen Variationen:

Waschinen kinwen ansfallen.

R N\ Erfalhrenes Persoval vs. unerfahrenes Persounal
ReSSOU rcen 7 Kunden beim Friseur wollen vicht alle
die selbe Frisur.
" : Auntos in der Werkstatt haben unterschiedliche
- Flusseinheiten s Scniden

Zwei Reisebusse mit hungrigen Gasten

= AU Bere Fa ktoren > wollen in einem Wirtshans Wittagessen.

Die Avzahl der Patienten v eiver Notanfuahme.




Kingman - Gleichung
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Je groBer die Variationen in einem Prozess, :
desto langer die Durchlaufzeit. '

Durchlaufzeit

kurz

0% Nutzungsgrad 1000




Planungen Abbundtermin

Berechnungen o Ty Fertigungstermin
’ ._._> Arbeitsvorbereitung (-—- i

Unklarheiten —— e Montagetermin

Traume

Prozessrichtung
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Planungen ] Abbundtermin
Berechnungen : | : Fertigungstermin
Unklarheiten | Montagetermin

Traume
Prozessrichtung




Projektablauf Theorie

Planung LP01-LP07

Werkstattplanungen
Ggf. Vorfertigung

Ubergabe an den Bauherrn

Bauausfihrung

Vergabe an ausfiihrende Firmen

Prozessrichtung

T —————————————————————




Projektablauf Praxis

Input Firmen
Ggf. Nachtrage

Planung LP01-LP07

Werkstattplanungen
Ggf. Vorfertigung

Ubergabe an den Bauherrn

Bauausflihrung

Vergabe an ausfuihrende Firmen

Prozessrichtung




Projektablauf Praxis c
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Input Firmen S
Planung LPO1-LP07 Ggf Nachtrige ,%.,,
- 0]

®

Werkstattplanungen g

Ggf. Vorfertigung =

Vergabe an ausfuihrende Firmen

Prozessrichtung
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Arbeitsvorbereitung

Strukturierung und Vorbereitung
J . Vergabe der Produktionsnumimer

Erstellen der eigenen Konstruktion . = ,
| Beginn der digitalen Produktion

. Freigabeprozess _.____.______)
é-————— ' Material- und Logistikplanung

Plan- und Datenableitung

Prozessrichtung Abnahme der Variationen
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Der Begriff Arbeitsvorbereitung
fungiert aktuell als
"Komplexitatsverdichter"




Der Holzbau hat sich in den letzten 30 Jahren insbesondere im
Hinblick auf

- Maschinentechnik

- Materialitaten

- Softwarelosungen

verandert.




Maschinentechnik

Materialitaten
(von Naturbaustoff
zum Industrieproduk

M

| Softwarelosungen




Daraus ergeben sich "unendiiche"

Nutzungsarten & Ausfuhrungsmoglichkeiten
Material-Optionen

Komplexitat in Planung & Umsetzung















Kostenbeeinflussbarkeit Uber alle Leistungsphasen

Arbeitsvorbereitung

Ubernahme "Unternehmer"
MBO §55

%

Entwurfsplants
MBO §54

Start Bauausfuhrung

— LPO1 B LP0O2 LPO3 LPO4 LPO5 LPO6 LPO7 LPO8 LPO9
Leistungsphasen nach HOAL




Kosten uber alle Leistungsphasen

Kalkulierte Kosten

%

Start Bauausfuhrung

|

—LPO 1 LP0O2 LPO3 LPO4 LPO5 LPO6 LPO7 LPO8 LPO9
Leistungsphasen nach HOAI




Kosten uber alle Leistungsphasen

Kalkulierte Kosten

%

Start Bauausfuhrung

- LP01 - LP0O2 LPO3 LP0O4 LPO5 LPO6 LPO7 LPO8 LPO9
Leistungsphasen nach HOAL




Die Arbeitsvorbereitung ist also Mittel zum Zweck

und aufgrund der Entwicklungen rund um das Thema "Holzbau"

selten eine alternative zum handwerklichen Aufriss.




Ziel ist es, die Prozesskunden zu befahigen, die fur den

Werkerfolg notige, wertschopfende Tatigkeit ausfuhren zu konnen.

Prozesskunden der Arbeitsvorbereitung sind:
- Materialbestellung
- Bauleitung

- Abbund und Elementierung

- Baustellenmontage




Das 3D Modell ist somit ein "Erfullungsgenhilfe".

Der Fokus liegt also auf:
- Bestelllisten

- Maschinendaten

- Baustellenplanen

- Elementbauplanen

- Auf allem was der "Prozesskunde" zur Durchfuhrung seiner Arbeiten benotigt
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Stefan Weggler

Arbeitsvorbereitung
im Holzbau

Handlungsgrundlagen
fir die Schliisselposition
im modernen Holzbau
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Stefan Weggler Arbeitsvorbereitung im Holzbau
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Irgendwas ist immer
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